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(57) Abstract 

The invention relates to a method and device for the production 
of a striplike pre-material made of metal, using rollers (1 1,12) in a roll 
stand (2) defining a roll gap (13) The metal strip (16) is rolled between 
said two rollers (11,12) in successive segments in two or more rolling 
steps. Said metal strip (16) is recalled between two successive rolling 
steps and the recalled section of the metal strip (16) is rolled once again. 
The method and device are used to produce a pre— material with a very 
high surface quality and very low thickness tolerances (e.g. for proofs) 
and to produce a correspondingly precise pre-material with a profiled 
section, whereby the cross-sectional form thereof does not extend in the 
longitudinal direction of the metal strip (16) from the beginning to the 
end of said strip, but is arranged crosswise in relation to the longitudinal 
direction of the metal strip (16) and reoccurs in successive sections of 
said pre-material, e.g. for pens. The height of the roll gap can be 
adjusted for the second application. 

Beschrieben werden ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Herstellen eines bandfdrmigen Vormaterials aus Metall, mittels Walzen 
(1 1, 12) ernes Walzgerustes (2), welche einen Walzspalt (13) begrenzen. Das Metallband (16) wird zwischen denselben zwei Walzen (1 1 12) 
m jedem von aufeinanderfolgenden Abschnitten in zwei oder mehr als zwei Walzschritten gewalzt, wozu das Metallband (16) zwischen je 
zwei aufeinanderfolgenden Walzschritten zuruckgeholt und dann der zuruckgeholte Abschnitt des MetaUbandes (16) emeut gewalzt wird. Das 
Verfahren und die Vornchtung dienen zum Herstellen eines Vormaterials mit hcchster Oberflachengute und geringsten Dickentoleranzen (z B 
fur Proofs) und zum Herstellen eines entsprechend prazisen Vormaterials mit einem Profil, dessen Querschnittsform nicht in Langsrichtung 
des MetaUbandes (16) vom Bandanfang bis zum Bandende durchgeht, sondern quer zur Langsrichtung des MetaUbandes (16) angeordnet 
ist und in aufeinanderfolgenden Abschnitten des Vormaterials wiederkehrt, z.B. fur Schreibfedem. Fiir den zweiten Anwendungsfall ist die 
Hone des Walzspaltes wahrend des Walzens veranderlich. 



